
В настоящее время основным методом дефектоскопии металла теплообменных

труб (ТОТ) парогенераторов (ПГ) на АЭС во всем мире является вихретоковый

контроль (ВТК). Проведение контроля позволяет получить значительный объем

информации и его результаты лежат в основе прогнозирования ресурса ТОТ.

При создании системы была поставлена задача реализации такой технологии

контроля, которая бы сводила к минимуму вероятность нарушения целостности

труб в эксплуатационный период.

Современный уровень развития диагностики и микроэлектроники позволили

реализовать в созданной системе подходы к проведению ВТК ТОТ ПГ разными

типами зондов, включая многоэлементные (матричные). Многоэлементные зонды

по сравнению с одноэлементными (аксиальными) обладают рядом преимуществ,

таких как:

- возможность разделения дефектов на продольные и поперечные, язвы и

трещины;

- возможность выявления разных дефектов в одном сечении ТОТ, в зоне

вальцовки ТОТ;

- визуальная наглядность представления результатов ВТК в 2D и 3D плоскостях,

что снижает риск ошибки аналитика.

















ПГ26, 10 сквозных продольных трещин под краем 

дистанционирующей решетки (84 – 99%)



ПГ05-01, три язвы на гибе и одна на прямом 

участке 30% 



ПГ06-01, трещины продольные 50% на гибе под 

дистанционирующей решѐткой



ПГ12-01, дефекты 50% в зоне вальцовки, язва 60% в переходной зоне 

вальцовки



0119, трещина наружная 40% под верхней пластиной 

дистанционирующей решѐтки





Глубина 

дефекта, 

%

Среднее измеренное значение глубины 

дефекта, %

10,5* 10,5+р** 11,0 11,0+р  

100 96,0 94,2 95,9 96,3

75 72,3 72,1 70,4 72,2

60 57,2 58,5 59,0 57,3

50 48,0 48,0 49,0 46,1

40 42,8 40,4 44,3 40,0

20 26,7 25,8 29,0 23,9

*- Диаметр датчика используемого зонда;

**- Дефект под дистанционирующей решеткой.


